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Mechanikai hulladékfeldolgozok Innovacio

1999 2017
A szelektiven és vegyesen gyUjtott telepulési hulladék feldolgozaséara kinalunk kulcsra kész Uizemeket. Vallaljuk

a komplett technoldgia tervezését és kivitelezését évi 20.000-200.000 tonnas teljesitményre. @
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1999-ben vettiink elészor Az eltelt idében szamos Péar éve elkezdtiink A munkahoz csatlakozott
részt hulladékvalogatéd tovabbi feldolgozé komolyan foglalkozni a harom magyar egyetem,

okoznontée

Egyszerd, alacsony
koltségvetési hulladék-
vélogaté létrehozasa

NB(E8 G p28 kis helyigénnyel és a

Lehetéség van egyszerlbb kézi valogatd és akar telje- méret(i varosok A R
sen automatikus rendszer telepitésére is, igényektdél és hulladék kezelésére munkéval, hogy mindl
lehet6ségektdl figgden. Optimalizalt berendezésekkel nydjtson megoldast, kisebb kbltséggel legyen
és megoldasokkal biztositjuk a tervezett technoldgia de egy nigy__vlargks) feldolgozhaté
folyamatos rendelkezésre allasat. egy-eqy keruleteben 1t hulladék.
is mikodokepes
legyen.
A szétosztalyozott hulladék
A vérosban keletkezett minel nagyobb szazalék-
e o o kommunélis hulladékon ban anyagaban ujrahasz-
MinOségi komponensek biztositjak az alacsony karbantartasi koltsegeket. 4l ipari hulladékokbol nosfthatéva valjék.

valamint szennyviz-
iszapbdl is energiat
tudjunk eléallitani.
Gazdaségilag fenn-
tarthatd megoldas
szulessen.

A feldolgozés utan
a maradék anyagok
hasznositasa helyben

A nem Ujrahasznosit-
haté hulladék helyben
tqrtepp haszncl)sn%sa” térténjen, hogy a szalli-
pirolizis vagy kiseréomu tassal ne terheljiik
altal, melyek villamos tovabb

energiat tudnak

PR a kornyezetet.
eldallitani.

MINDENT EGY KEZBOL: KONCEPCIO, TERMEKEK ES KIVITELEZES
Ez biztositja Ggyfeleinknek, hogy korszer(, kdltséghatékony és lizembiztos hulladékfeldolgozé sziilessen.



Eco City Projekt

A hu”adékvélogaték l:lj generéCIéJa Sikeriilt megnyerni Zalaegerszeg véaros vezetését,

hogy tdmogassak elképzeléstnket, igy végul a varos
biztositotta a terlletet a jelenlegi hulladékkezeld telep
kozelében. Alapos hulladékvizsgalat utan elkészilt a
A 3B Hungéria Kft. és a Szabadics Zrt. konzorciumi egylttmUkddés keretében olyan kulcsrakész korszer( hulladék- tervezett technoldgia terve és elindult az épitkezés.
feldolgozd rendszer épitését valdsitotta meg, amely minden szempontbél ambicidzus és inspiralé projekt volt. Kozben zajlottak az Ujonnan fejlesztett berendezések
probéi, és azok mikoddésének tokéletesitése.

Elényei:
* teljesen automata vezérlés
* tavelérés biztositott
* alacsony Uzemeltetési kdltségek
* kis terlletigény
* minéségi komponensek és berendezések
* optimalizalt az adott feladatra, egyedi megoldasok
* folyamatos Uzemre tervezve
* magas rendelkezésre éallas

Projekt adatai:

Helyszin: Magyarorszag, Zalaegerszeg varos és kérnyezete (kb. 192 ezer lakos)
Hulladék mennyisége: 60.000 tonna/év

Hulladék 6sszetétele: ¢ 51% Bio-szerves anyag (ca. 30.000 tonna/év)
* 12% PVC tartalmi anyagok és szilikatok
* 14% Ujrahasznosithat6 anyagok (PET, Fe, Al...)
* 23% RDF (ca.12.000 tonna/év)

Epitépartneriink a Szabadics Zrt.

A hulladékvalogatd tervezésekor szerettik volna a
lehetd legegyszerlbb és legkisebb energiaval miko-
dé rendszert Iétrehozni. Szamos folyamatot egyszer(-
sitettlink a kordbban épitett Uzemek tapasztalatai
alapjan. Kifejlesztettink négy Uj berendezést, melyek
szikségesek voltak ahhoz, hogy mindent egy kézbdl
tudjunk biztositani Ugyfeleink szamara egy ilyen Uzem-
hez. Ezek kozll az 5F szeparatort (KLME) nemzetkzi
szabadalom védi, mert olyan technikai megoldasokat
tartalmaz, amelyek jelenleg egyedulallok.



A projekt elsd lépéseként megépitettik ezt a lizemet,
amelybe a kommunalis hulladék mechanikai feldolgo-
zasa torténik. Ezaltal ndvekszik a varosban a vegyes
gyUjtésd telepulési hulladékbdl szarmazé Ujrahaszno-
sithaté anyagok mennyisége, kevesebb anyag kerl-
het a lerakéba, illetve koltséghatékonyabb mddon
szolgéltat megfeleld minéségli masod-nyersanyago-
kat és masod-tlizeléanyagokat.

Kommunalis hulladékfeldolgozé

Masodik Iépésben szeretnénk felépiteni egy olyan
kiserémdvet, amellyel a nem hasznosithaté anyagok
feldolgozhatdk, és villamosaram termelheté.
Hasonléan a vélogatéhoz kis és kompakt méretben
gondolkodunk. Cél, hogy a varos éaltal termelt szemét-
bdl ne épuljdn 20 évente egy Ujabb domb. Az utdkor
szaméara egy tiszta, élheté kornyezetet hagyjunk hatra.
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Bemenet:
Vegyesen gyUijtott telepdilési hulladék

,A muzeumok a multat 6rzik meg, a hulladék-feldolgozok a jévét”

(T. Anson)
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Termek portfolio

Valogato gepek

A vegyesen gylUijtdtt szilard telepilési hulladékokbdl nagyobb aranyban kell a hasznosithaté anyagokat kinyerni!
Ennek a jovébeni legfontosabb eszkdze az Un. ,sensor based sorting” (szenzorokra alapozott valogatd
berendezések). Céglnk olyan berendezések fejlesztését végezte az elmult években, melyek ezt az iranyelvet
tamogatjak. Legyen szd a kulsd formavilagrél vagy a funkciondlis mikddésrél, az Uj modellek koncepcidja és
mUkddése minden terlleten izgalmas és érdekes 6tletekkel szolgél.

5F szeparator (KLME)

Az 5F szeparator négy berendezést egyesit egy
kombinélt szeparatorban, amely jelentésen lecsdkkenti
a hulladékvalogatok jévébeni terlletét, nincs szlkség a
négy kulénalld gépre és ezek kdzotti szallitészalagokra.
Az egybeépités elénydkkel és nehézségekkel is jart.
A fejlesztés soran a nehézségeket az okozta, hogy az
egyes szeparatorok befolyasoljgk egymas muikodését,
és a részegységek egylttmiikddését precizen 6ssze
kellett hangolni.

MUszaki lefrasa:
* Szabadalmaztatott termék
* Feladhaté szemcse méret (mm): 60-200 (MSW)
* Valogatd kapacitasa (t/h): max. 8 t/h
* Villamos energiaigénye (kW): 22
¢ Kimenetek: Fe, Al, Si, 2D, 3D
* Tomege (kg) : 8000
* Mérete sz x m x h (mm): 2000x2850x4500

Az 1200 mm széles 5F szeparatort elsésorban a
vegyesen gyUjtott telepulési szilard hulladékok 60 — 200
mm-es frakcidjanak szétvalasztasara terveztik. A sze-
parator 400 mm széles prototipusaval sikeres kisérleteket
végeztink apritott WEEE (elektronikai hulladék) mintak
szétvélasztasarais, igyaberendezésméasanyagaramokra
is alkalmazhato. A berendezés négy egységet tartalmaz:
két légaramkésziléket, egy allandé magnessel szerelt
magneses szeparator, és egy orvényaramu szeparatort.

A 5F szeparator az alabbi termékeket tudja szétvalogatni:
Fe

Inert anyagok

Nem magnesezhetd fémek

3D-s kodnnyl anyagok

2D-s anyagok mint a folia és papir

oW

Az U 5F szeparatorral kedvezébb aron, kisebb fajlagos
energiafelnasznalas mellett végezhetd el a hulladék
feldolgozasa.

NIR Optikai valogat6

* Vélogatas szélessége (mm): 1000/1200/1600/2000
* Valogaté kapacitasa: anyagtél és feladattol fliggd

* Erzékelt szemcseméret tartomany (mm): 3-300

* Erzékelt anyagok: PET, PP, PE, PS, PVC, PA, papf,

karton, fa, TETRA, textil

Az egyes anyagoknak j6l azonosithatd fényvisszaverési
gorbéje, un. spektralis ujjlenyomata van. A valogaté
vezérlése ezeket az ,ujjlenyomatokat” vizsgalja egy
hiperspektralis képalkoté kamera segitségével és
kulonbozteti meg egymastol. A szoftver felhasznéldi
felUletén bedllithatd a szortirozandé anyag, melyet az
azonositdsa utan, a szallitdszalag végénél lehulld
anyagarambdl pneumatikus fuvokak segitségével
valasztja ki a berendezés. Vezérlése torténhet helyszinrdl
és tavolrdl, ethernet modbus TCP/IP halézaton keresztil.

A gépek formavilaga j6l példazza, hogy a 3B ismét a maga Utjat jarja. Azt az utat, amelynek minden érzelmi hatas
mellett is els@sorban a funkcionalitas a célja.

Dobszita

* Motor teljesitmény (kW): 4x5,5
* Szitaméret (mm): felnasznalas igényei szerint

kialakitott

¢ Dobatmérd (mm): 2400

e Hossz (m): 6/12
* Kompakt design

* Folyamatos hasznalatra tervezve
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Aprlltégépek Tarcsas fémaprité

* Motor teljesitmény (kW): 2x30 (elektromos)

» Kapacitasa (t/h): max. 2-3 (MSW fém 30/40 mm)
* Tomeg (kg): 4000

* Extrém robusztus szerkezet kopéasalld belsdvel

* Egyszer( felépités, megbizhatd komponensekkel
* Kéttengelyes

* Fordulatszama: 30 1/min

Kalapacsos apritégép

* Motor teljesitmény (kW): 132 (elektromos)
* Kapacitasa (t/h): 1-1,5 (20/50 mm)
5-6,5 (150/200 mm)
* Beaddnyilas mérete (mm): 1500x1000
* Tomeg (kg): 6500
* Extrém robusztus szerkezet kopéasalld belsdvel
* Egyszer( felépités és karbantartas, megbizhaté komponensekkel
* MSW-re fejlesztve

* Rosta mérete (mm): 30-320 (tetszéleges méretben rendelhetd) Zsakfeltépo

* Kalapacsok szama (db): 44

* Rotor tdmege (1): 2 * Motor teljesitmény (kW): 30 (Hagglunds hajtas) * A hajtasi rendszer nagyon gyorsan reagél a 16kés-
* Kapacitasa (m%h): max. 200 szer( terhelésekre, igy a nyomaték korlatozasaval
* Munkaszélesség (mm): 1500 védi meg a berendezés szerkezetét. A korlatozott
» Témeg (kg): 5400 nyomatéknak kdszdénhetéen csdkken a gép fogait,
* Extrém robusztus szerkezet kopéasalld belsdvel csapagyait, tengelyeit éré terhelés. Ez hozzajarul
» Kompakt design a telies gép elhasznalédasanak, és karbantartasi
* Tobb fajta anyaghoz is alkalmazhaté: csomagold igényének csdkkentéséhez is.

anyagok, héaztartasi hulladék, papirhulladék stb...




Biofrakcio és RDF hasznositas

A mechanikai el6kezelés megvaldsitasaval a hulladékfeldolgozasi folyamatnak csak az elsé fele valésul meg.
A 3B Hungéaria a feldolgozas utan a biofrakcié és RDF hasznositaséara is tobb alternativat dolgozott ki.

Biofrakcio

A Biofrakcié biogaz termelésre hasznosithaté, de 6nal-
16 termikus hasznositasa is lehetséges.

A szérazfermentélas soran a 25-35 % szarazanyag
tartalmu hulladékokat a keletkezéskori szilard fazisban,
egylépcsés reaktorokban fermentéljuk. Az alkalmazott
reaktorok statikusak, az alapanyagok nem kerlinek
mozgatasra, hanem az erjesztés telies id6tartama
alatt, keverés nélkll a reaktorban tartézkodnak.

A szérazfermentélas elénye az alacsony nedvesség-
tartalombdl fakado kis anyagaram, amely egy kisebb
méretl létesitmény megvaldsitasat teszi lehetdvé.
A technolégia lényege, hogy a szilard fazisu
alapanyagok a reaktorokba rakas el6tt néhany napos
aerob kezelésre kerllnek, amely soran megkezdédik
hidrolizistk. Az anaerob szakasz hossza &ltalaban
28-35 nap. Az eléallitott biogazt gaztartalyban taroljak,
majd tisztitjak. Tisztitas és szén-dioxid levalasztas
utdn biometant kapunk, mely féldgaz minéségl
termék.

RDF

Termikus hasznositasa kis erémUben. Fluidagyas vagy
mozgorostélyos kazanban hét és gézt termellink. A hd
tavhévezetékre kothetd, mig gdzbdl gézturbinaval
villamosaramot termellink.

Biofrakcio flitéértéke: 8-10 MJ/kg
az RDF-é pedig: 15-23 MJ/kg.

Pirolizis

Olyan energetikai alapd hulladékhasznositasi
maodszert fejlesztlink, mely képes az RDF-et és az
anyagaban nem hasznosithatd biofrakciét vagy akar a
szennyezett keverék mlanyag hulladékot is energia-
hordozékka alakitani, és ezzel biztonsagos és tiszta
energiatermelést biztositani.

A technologia a szén alapu input anyagok oxigén
mentes kornyezetben toérténd termokémiai lebomlaséa-
nak (TCD) elvén m(kddik. Elsé 1épésben a hulladék-
bl pelletet készitlink.

A pirolizis eljaras kodzepesen magas hdémérsékleten
(600-700 C° fokon), oxigén kizarasa mellett termel
szénhidrogén gézokat és olajokat, valamint magas
fltéérték( kormot. Minden eléallitott termék tarolhatd,
szallithatd, vagy a helyszinen is felhasznalhato.
Elsésorban RDF alapanyagra tervezett technolégiank

szamos biztonsagi elemmel rendelkezik, mely meg-
akaddlyozza az emissziot, és emellett nem produkal
melléktermékeket és szennyezé anyagokat, csak ipari
nyersanyagokat, melyek maés iparagak szaméara
alapanyagokként szolgéalnak, igy eljarasunk részben
olyan hulladékkezelési eljaras, mely a hulladék
anyagaban hasznositaséra is alkalmas.

A technolégia modularitasaval és testre szabhatdsdgaval megnyilik a lehetéség az
univerzélis felhasznélasra. A keletkezett elektromos arambdl és hébdl jelentdés arbevétel
érhet6 el. Vizsgalataink jelenleg is zajlanak, hogy 1 tonna RDF hulladék feldolgozasaval
mennyi villamos energia és mennyi héenergia keletkezik.

PIROLIZIS MODUL

A PIROLIZIS - FOLYAMATABRA

BOILER ORC MODUL

Kozvetlen ORC modullal
gaz hasznosités « villamos energia eléallitas
« tdvhétermelés
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Lerakas 12%

3B Hungaria Kft. | H - 8900 Zalaegerszeg, Wlassics Gyula u. 13.
® +3692549 033 | @ +36 30 444 6103 | E-mail: info@3bh.hu
Budapest Bank: HUF 10104961-01191362-00000001 | UID/VAT: HU 11342333

EUR IBAN: HU11 1010 4961 0119 1300 0000 0300 | Swift: BUDAHUHB www.3bh.hu



